VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU - KRATKE

PARALLEL SHANK TWIST DRILLS - JOBBER SERIES DIN 338 1 01 25
KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT

KOPOTKWE CIMUPAINBbHbLIE CBEPJIA C LIMIMHAP. XBOCTOBMKOM
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Multifunkéni vrték s vysokou tepelnou trvanlivosti proti opotfe- 2,66-3,00 61 33

beni, se specialni geometrii k optimalizaci tvorby a odvodu 3,01-3,35 65 36

tfisky. Umoznuje vétsi hloubky vrtani bez chlazeni. Velmi Siroké _

spektrum pouziti pro vSechny stfedné a tézce obrobitelné 3,36-3,75 70 39

materialy do 1200 N/mm2, 3,76-4,25 75 43 TiAIN
4,26-4,75 80 47
4,76-5,30 86 52

Sz 5,31-6,00 93 57
| Usage: P

. o . L 6,01-6,70 101 63
Multigrade twist drill with salient warm hardness durability with

special geometry to optimize chip forming and flow of chips. It 6,71-7,50 109 69

allows larger drilling depths without cooling. Very large spectrum 7,51-8,50 117 75
of applications for all medium-machined and long-machined

materials up to 1200 N/mm?. 8,51-9,50 125 81

9,51-10,60 133 87

10,61-11,80 142 94

11,81-13,20 151 101

- - 13,21-14,00 160 108

Applikation: — 14,10-15,00 169 114

Mehrzweck mit ausgepragter Warmhartebestandigkeit, mit 15.10-16.00 178 120

spezieller Geometrie zur Optimierung von Spanbildung und
Spanabfuhr. Ermoglicht gréere Bohrtiefen ohne Kuihlung.
Besonders breite Einsatzmdglichkeiten in allen mittel- und
langspanenden Werkstoffen bis 1200 N/mm?2.

YHuBepcanbHble CBEpra C SPKO BbIPAXEHHOW YCTOWYMBOCTbLIO
K TBEPAOCTM MPU MOBbLILLEHHON TemnepaTtype, reoMeTpuyeckme
napamMeTpbl KOTOPbIX MO3BONSAIOT ONTYMU3NPOBaTL 0bpa3oBaHVe
n ypaneHue cTpyxku. O6ecneunBaloT 60OMbLy  MybUHY
pactoukn 6e3 oxnaxaeHusi. OCOGEHHO LIMPOKOe MPUMEHeHVe
Haxo4AT Mpu cBeprieHMn Bcex MartepuanoB o 1200H/mm2,
0obpasyroLLmx CTPYXKKY cpeaHen 1 6oNbLUOW ANNHBI.
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