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VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU - DLOUHE
STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS - LONG SERIES
LANGE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT
OJIMHHBIE CTUPANBHbBIE CBEPSIA C LIMNIMHAP. XBOCTOBUKOM
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_Pouziti: |~

Standardni vrtak k vrtani dér s vétsi hloubkou, nebo k vrtani
dér pres vrtaci pouzdra. K vrtani oceli a ocelolitiny (legované
a nelegované), Sedé litiny, temperované litiny, spékaného Zeleza,
alpaky, grafitu.

| Usage: =

For drilling deep or inccassible holes or for use in conjunction with
drill bushings in the following materials: alloyed and non-alloyed,
steel and cast steel, grey cast iron, malleable cast iron, sintered
powder metal, german silver, graphite.

Applikation: —

Standardbohrer zum Bohren von tiefen Ldochern sowie zum
Bohren durch Bohrbuchsen. Zum Bohren von Stahl und Stahl-
guss (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sintereisen,
Neusilber, Graphit.

CraHpgapTHble cBéprna Ans cBeprieHust rmybokux OTBepCTun
N CBeprieHust Yepe3 KOHAOYKTOPHble BTYNKW. [nA cBeprneHus
CcTanu v CTanbHOro NMUTbS (NErMpOBaHHBIX U HENMErMpoBaHHbIX),
Ceporo YyryHa, KOBKOTrO 4yryHa, MeTannokepamnyeckmx CnrnasoB
Ha OCHOBE Xernesa, Mernbxuopa, rpacura.
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sd I 1,
1,00-1,06 56 33
1,07-1,18 60 37
1,19-1,32 65 41
1,33-1,50 70 45
1,51-1,70 76 50
1,71-1,90 80 53
1,91-2,12 85 56
2,13-2,36 90 59
2,37-2,65 95 62
2,66-3,00 100 66
3,01-3,35 106 69
3,36-3,75 112 73
3,76-4,25 119 78
4,26-4,75 126 82
4,76-5,30 132 87
5,31-6,00 139 91
6,01-6,70 148 97
6,71-7,50 156 102
7,51-8,50 165 109
8,51-9,50 175 115
9,51-10,60 184 121

10,61-11,80 195 128

11,81-13,20 205 134

13,21-14,00 214 140

14,10-15,00 220 144

15,10-16,00 227 149

Priklad objednavky - Example of order - Bestellbeispiel - Mpumep 3akasa
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