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VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU - DLOUHE
STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS - LONG SERIES
LANGE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT
OJIMHHBIE CTUPANBHbBIE CBEPSIA C LIMNIMHAP. XBOCTOBUKOM
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_Pouziti: |~

Velmi stabilni specialni vrtak, pro vrtani za ztizenych podminek
(pfi Spatném odvodu tfisky, nedostatecném chlazeni, pfi vrtani
pres vodici pouzdra), pro NC stroje atd. Vhodny pro legované
i nelegované oceli a druhy litin s pevnosti v tahu nad 800 MPa.

_Usage: =

Very stable special drill for the drilling during difficult conditions
(at bad circumference of chip, incomplete cooling, at the drilling
through jig bushes), for NC machines etc. It is suitable for alloy
and plain carbon steel and the sort of cast irons with tensile
strenght above 800 MPa.

Applikation: —

Sehr stabiler Bohrer zum Bohren unter erschwerten Bedingungen
(bei schlechter Abfiihrung der Spane, bei ungenligender Kiihlung,
beim Bohren durch Bohrbuchsen), fur NC-Maschinen, u.s.w. Er
ist fur legierte und unlegierte Stahle und die Legierungssorten
mit der Zugfestigkeit Uber 800 MPa geeignet.

OueHb cTabunbHble CBEpPra AnNs CBEprieHVs B 3aTPyAHEHHbIX
ycnoBusix (TPYAHOCTU C yAaneHueM CTPYXKW, HEe[oCTaTo4Hoe
OXNaxaeHue, CBeprieHne Yepes KOHAYKTOPHble BTYMKU ANs
ctankoB ¢ UMY u 1.4. NpegHasHayeHbl kak Ans nervMpoBaHHOM,
Tak U AN HenervpoBaHHOW cTanu, ANA COPTOB CMaBoB C npe-
[enoM NpoYHOCTUN NMpu pacTsbkeHum cabiwe 800 MIMa.
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sd I 1,
2,00-2,12 85 56
2,13-2,36 90 59
2,37-2,65 95 62
2,66-3,00 100 66
3,01-3,35 106 69
3,36-3,75 112 73
3,76-4,25 119 78
4,26-4,75 126 82
4,76-5,30 132 87
5,31-6,00 139 91
6,01-6,70 148 97
6,71-7,50 156 102
7,51-8,50 165 109
8,51-9,50 175 115
9,51-10,60 184 121

10,61-11,80 195 128

11,81-13,20 205 134

13,21-14,00 214 140

14,10-15,00 220 144

15,10-16,00 227 149

Priklad objednavky - Example of order - Bestellbeispiel - Mpumep 3akasa
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