® VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU - ZVLAST DLOUHE, RADA 2
STRAIGHT SHANK DRILLS - EXTRA LONG, SERIES 2 DIN 1869 70045
BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT - UBERLANG, REIHE 2

ey

— T
o n
v n
)
~(
—_—
| G
—_—
| G
—_—

¢d I 1,
2,50-2,65 180 130
2,70-3,00 190 130 TiN

Pouziti; |~ 301335 | 0 |1

Vysoce vykonné dlouhé vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, 3,36-3,75 210 145
se zvétSenym profilem drazek - pfi zachovani tuhosti vrtaku 3,76-4,25 220 150
doporucéené k vrtani hlubokych dér (pfes pouzdra) v soucastkach _
z téZce obrobitelnych materiald - legované oceli, ocelolitiny, 4,26-4,75 235 160
zvIasté na vrtani oceli pro objemové tvareni za tepla i studena, 4,76-5,30 245 170 TiAIN
klikové hfidele, oceli pro cementovani a zuslechtovani a nerez
oceli. 5,31-6,00 260 180
6,01-6,70 275 190

Y= 6,71-7,50 290 200
| Usage:

} . L _ _ 7,51-8,50 305 210
High-efficient long drills with the higher thermal stress resistance,

special flute profile by keeping the drill rigidity, are recommended 8,51-9,50 320 220
for deep-hole drilling by means of jig bushes of parts made 9,51-10,60 340 235
of hard-to-machine materials, alloyed steel and cast steel,

especially for drilling of cold- or hotwork tool steel, crankshafts, 10,61-11,80 360 250
heat-treatable or carburizing steel, stainless steel. 11,81-13,00 380 260

Applikation:

Lange Hochleistungsbohrer mit erhorter Warmebestandigkeit
und gréferem Spannutprofil bei Einhaltung der Bohrersteifigkeit
werden zum Tiefbohren durch die Bohrbuchsen in Teilen
aus schwerzerspanbaren Werkstoffen - legiertem Stahl und
Stahlguss, besonders zum Bohren der Werkzeugstahle fir Kalt-
oder Warmarbeit, der Kurbelwellen, der Vergutungs-, Einsatz-
und rostbestandigen Stahle empfohlen.

Priklad objednavky - Example of order - Bestellbeispiel

¢ d=35DIN 1869/2 RGT 100 HSS Cob
46 70045.0350



